FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1. Institutia de invatamant superior Universitatea Petrol-Gaze din Ploiesti
1.2. Facultatea Inginerie Mecanica si Electrica

1.3. Departamentul Automatica, Calculatoare si Electronicd
1.4. Domeniul de studii universitare Inginerie electrica

1.5. Ciclul de studii universitare Licenta

1.6. Programul de studii universitare Electromecanica

2. Date despre disciplina

2.1. Denumirea disciplinei TEHNOLOGIA FABRICATIEI ECHIPAMENTELOR

ELECTROMECANICE-Proiect

2.2. Titularul activitatilor de curs Prof. Dr. ing.habil. Rdzvan George Ripeanu
2.3. Titularul activitatilor seminar/laborator

2.4. Titularul activitatii proiect Asist. drd. ing. Costache Daniela

2.5. Anul de studiu \%

2.6. Semestrul * 1

2.7. Tipul de evaluare Proiect

2.8. Categoria formativa*™ / regimul*** disciplinei DS /DOB

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1. Numar de ore pe saptdméana 2 | dincare: 3.2. curs 3.3. Seminar/laborator 3.4. Proiect | 2

3.5. Total ore din planul de invatamant 28 | din care: 3.6. curs 3.7. Seminar/laborator 3.8. Proiect | 28

3. 9. Total ore studiu individual (studiu dup& suport de curs, bibliografie si notite, documentare suplimentara in biblioteca, pe 22
platformele electronice de specialitate, pregatire seminariilaboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri)

3.10. Total ore pe semestru 50

3.11. Numarul de credite 2

4. Conditii (acolo unde este cazul)

4.1. de curriculum > Bazele proiectarii tehnologiei de fabricatie.

4.2. de desfasurare a cursului | >

4.3. de desfasurare a >
seminarului/laboratorului

5. Competente specifice acumulate si rezultatele invatarii* care stau la baza acestora

Competente profesionale

Rezultatele invatarii*

CP6. Realizarea activitatilor de
exploatare, intretinere, service,
integrare de sistem.

CP6.1 Alegerea materialelor
tehnologiilor de executie in
concordanta cu conditiile de lucru;

C1 - Studentul/absolventul identifica instrumente digitale pentru proiectarea,
reprezentarea grafica, analiza si optimizarea proceselor si tehnologiilor de fabricatie
a echipamentelor electromecanice.

C2 - Studentul/absolventul dovedeste capacitate ridicaté de sinteza interdisciplinara,
la granita dintre domenii, privind modul de realizare a tehnologiilor de fabricatie, a
alegerii materialelor, pentru buna exploatare, intretinere, service si integrare de
sistem a masinilor si instalatiilor cu randament si durabilitate ridicate.

A1 - Studentul/absolventul aplica criterii si metode de evaluare pentru identificarea,
modelarea, analiza si aprecierea calitativa si cantitativa a fenomenelor, tehnologiilor

si proceselor de fabricatie a echipamentelor electromecanice.
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A2 - Studentul/absolventul deseneazé schite si desene tehnice, diagrame si alte
detalii ale ansamblului prin utilizarea de software specializat.

A3 - Studentul/absolventul aplica criterii, metode de evaluare, concepte, teorii Si
programe in proiectarea echipamentelor electromecanice si a tehnologiilor lor de
fabricatie.

RA1 - Studentul/absolventul efectueazd cautari bibliografice in literatura de
specialitate, consulta si foloseste bazele de date stiintifice si tehnologiile digitale din
domeniul ingineriei electrice si mecanice.

RA2: Studentul/absolventul programeaza si proiecteaza procese de exploatare,
intretinere, service si integrare de sistem, cu descrierea claré si concisd, verbal si in
scris, a rezultatelor.

Competente transversale

Rezultatele invatarii*

CT1 Identificarea
obiectivelor de realizat, a
resurselor disponibile,
conditiilor de finalizare a
acestora, etapelor de lucru,
timpilor de lucru,
termenelor de realizare
aferente si riscurilor
aferente.

C1 - Studentul/absolventul identificd resursele disponibile, analizeaza termenele
solicitate, conditiile de finalizare si riscurile asumate in realizarea cu success a unui
proiect sau a unui obiectiv.

C2 - Studentul/absolventul dovedeste capacitate de sintezé interdisciplinard, la
granita dintre domenii, privind modul de realizare a protectiei contra coroziunii, a
parametrilor electrochimici de protectie, a rezistentei la uzare, pentru buna
functionare a masinilor i instalatilor cu randament si durabilitate ridicate.
Studentul/absolventul identifica aplicarea procedurilor in diverse tehnologii.

A1 - Studentul/absolventul concepe solutii, respectand standarde relevante, pentru

probleme de inginerie de complexitate medie care indeplinesc nevoile specificate,
respectand cerinte de sanatate publica, sigurantd, mediu si sustenabilitate, precum
si alte constréngeri specifice.

A2 - Studentul/absolventul utilizeaza instrumente de managementul calitatii in
domeniul fabricarii echipamentelor electromecanice.

RA1 - Studentul/absolventul gestioneaza activitati complexe de inginerie electrica si
mecanica si deruleaza procese din managementul proiectelor, cu preluarea diferitelor
roluri Tn echipa si descrierea clara si concisa, verbal si in scris, a rezultatelor.

RA2 - Studentul/absolventul dezvolta si implementeaza sisteme de management al
calitatii in domeniul tehnologiilor de fabricatie.

CT2. |dentificarea rolurilor si
responsabilitatilor intr-o echipa
pluridisciplinara si aplicarea de
tehnici de relationare si munca
eficienta in cadrul echipei.

C1 - Studentul/absolventul identifica rolurile si responsabilitatile in cadrul echipei si
asigura formarea unor relatii comportamentale corecte si constructive intre membrii
acesteia.

A1 - Studentul/absolventul aplica metodele de management de proiect si metodele
economice, cum ar fi managementul riscului si al schimbarii si coordoneaza eficient
echipa de lucru.

RA1 - Studentul/absolventul deruleaza procese din managementul proiectelor de
tehnologia fabricatiei echipamentelor electromecanice, cu preluarea diferitelor roluri
in echipa si descrierea clara si concisa, verbal si in scris, a rezultatelor.

CT3. Utilizarea eficientd a
surselor informationale si a
resurselor de comunicare si
formare profesionala asistata
(portaluri Internet, aplicatji
software de specialitate, baze
de date, cursuri on-line etc.)
atat in limba roména cét si intr-

C1 - Studentul/absolventul analizeaza si evalueaza tehnici, metodologii, concepte,
aplicatii software de specialitate pentru adaptarea la cerintele si provocérile atat din
mediul industrial cat si din cel academic.

C2 - Studentul/absolventul identifica instrumente digitale, portaluri Internet, baze de
date etc pentru proiectarea, reprezentarea grafica, analiza si optimizarea proceselor
si tehnologiilor de fabricatiei a echipamentelor electromecanice.

A1 - Studentul/absolventul evalueaza si selecteaza, adapteaza si extinde mijloacele
de proiectare asistatd de calculator (CAD), pachetele hardware si software dedicat,
pentru implementarea tehnologiilor de fabricatie complexe.
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o limba de circulatie
internationala.

RA1 - Studentul/absolventul efectueaza cautari bibliografice in literatura de
specialitate, consultd si foloseste bazele de date stiintifice si alte surse de informare
din domeniul ingineriei electrice si mecanice.

RA2 - Studentul/absolventul poate rezolva unele teme de cercetare referitoare la
cresterea durabilitatii echipamentelor electromecanice si va realiza lucrari de sinteza
contribuind la articole cu respectarea eticii cercetarii.

6. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

6.1. Obiectivul general al disciplinei >

Obiectivul principal al disciplinei consta in formarea deprinderilor de
proiectare a filmelor tehnologice de executie, cunoasterea metodelor de
stabilire a dimensiunilor interoperationale, cunoasterea metodelor de
determinare a parametrilor regimului de aschiere, in cunoasterea
procedeelor tehnologice de realizare a pieselor in conditii optime tehnico-
economice, precum si verificarea practicd a cunostintelor teoretice
dobéndite la curs.

6.2. Obiectivele specifice

Formare competente referitoare la cunoasterea si infelegerea

adecvata a notjunilor specifice disciplinei:

» Tehnologii specifice de realizare a instalatjilor electrice.

Formare competente referitoare la explicarea si interpretarea

continuturilor teoretice si practice ale disciplinei:

» Posibilitatea intocmirii documentatiei de proiectare tehnologica,
intretinere si reparare.

Formarecompetente instrumental — aplicative:

» Proiectarea proceselor tehnologice

» Probeze competente atitudinale:

» Cunoasterea de materiale, metode si proceduri de proiectare

tehnologica.
7. Continuturi
7.1. Curs Nr. ore Metode de predare Observatii
Bibliografie
7.2. Seminar / laborator Nr. ore Metode de predare Observatii
Bibliografie
7.3. Proiect Nr. ore Metode de predare Observatii
Analiza criticd a desenului de ansamblu si 4
realizarea desenului de executie pentru reperul
primit; Proiectul se desfisoar ,
Alegerea materialului de baza, a materialului de 2 r0|ecltu Se ges av§oara interactiv.
. o L . . La fiecare etapa sunt expuse
inlocuire si a semifabricatului de pornire; o ) i )
— — r obiectivele si materilele ce treuie

Stabilirea ultimei operatii de prelucrare 1 . o

. conultate dupé care se discuta
mecanica, individual cu fiecare student
Proiectarea filmului tehnologic de prelucrare 6 '
mecanica;
Alegerea M.U. si a S.D.V.-urilor necesare; 2
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Calculul dimensiunilor interoperationale; 5

Calculul regimurilor de aschiere; 4

Calculul normei tehnice de timp; 2

Realizarea temei speciale. 2

Bibliografie

1. Tudor, |., Bazele Proiectarii Tehnologiei de Fabricatie, Ed. Univ. din Ploiesti, 2001;

2. Tudor, I., Tehnologia Utilajului Electromecanic, Ed. Univ. din Ploiesti, 2001;

3. Ripeanu, R.G., Materials and corrosion, B32, Suport curs Dung Quat Refinery, Petroconsult, 2007.
4,  Wals, R.A., Electromechanical Design Handbook-3" edition, Ed. Mc.Graw-Hill, NY, 2000;

5. Crowder, R., Electric Drives and Electromechanical Systems, Ed. Elsevier Ltd., 2005.

6. Vlase A, Patic P.C., Proiectarea operatiilor de prelucrare pe masini de strunjit conventionale si cu comanda

numerica, Ed. Economica, 2004

7.  Picos C., s.a, Proiectarea tehnologiilor de prelucrare mecanica prin agchiere, vol.1 si 2. Ed. Universitas Chisinau.
1992
8. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii

epistemice, asociatilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent
programului

> In continutul proiectului se regasesc exemple de piese si modul de proiectare a tehnologiei de realizare
a acestora de la S.C. UPETROM-1 Mai S.A., S.C. OMV S.A,, S.C. UZUC S.A., S.N. Transgaz Medias,
S.C. E.ON Distributie Tg. Mures, S.C. CONPET S.A. Ploiesti, S.C. Detergenti S.A. Timisoara, SC Uztel

SA etc.

9. Evaluare

Tip activitate 9.1. Criterii de evaluare 9.2. Metode de evaluare 93 Pont.jerevdm
nota finala

9.4. Curs

9.5. Seminar/laborator
Nota acordata la sustinerea 65 %
finala
Media notelor acordate la 20..35%

9.6. Proiect fiecare etapa
Nota pentru ritmicitate 0..15%
Notele la alte activitali (se
vor specifica)

9.7. Standard minim de performanta

» Realizarea filmului tehnologic si calculul dimensiunilor interoperationale.
Data Semnatura titularului de curs Semnatura titularului de Semnatura titularului
completarii  p,of gr ing. Ripeanu Rézvan laborator de proiect
Asist. drd.ing. Costache Daniela
24.09.2025
Data avizarii in Director de departament Decan
departament Conf. dr. ing. Pricop Emil Conf. dr. ing. Badicioiu Marius
26.09.2025
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